Ogoélne warunki handlowe dotycz

§ 1 Informacje ogéine, zawieranie uméw/zlece 1

1.Niniejsze warunki dotyczg wszystkich uméw/zlecen dotyczacych
ustug zabezpieczen antykorozyjnych zawieranych przez Zakfad
Metalowy ,TOMABO" Derezynscy Spétka Jawna, ul. Wyszynskiego
135, 66-400 Gorzéw WIkp. zwanym dalej Zleceniobiorcg, a klientem
zwanym dalej Zleceniodawca.

2.0dmienne warunki umowy/zlecenia proponowane poprzez Zlecenio-
dawce obowigzujg tylko i wylgcznie wéwczas, gdy zostaly zaakcepto-
wane przez Zleceniobiorcg w jednoznaczny sposéb i na pismie.
Dotyczy to w szczeg6lnosci dodatkowych zmian i zastrzezer dokony-
wanych telefonicznie lub w inny sposéb z pracownikami Dziatu Obstugi
Klienta W-2.

3. Zadne inne osoby, niz wymienione w pkt 2 (w szczeg6lnosci
brygadziéci zmianowi wydziatu ocynkowni) nie sg uprawnione do
uzgadniania zmian warunkéw wykonania zlecenia, warunkéw handlo-
wych oraz zawierania uméw/zlecen dotyczacych wykonania ustug
antykorozyjnych.

4. W umowach/zleceniach dotyczacych zabezpieczen antykorozyjnych
nadrzedne zastosowanie majg normy PN-EN ISO 1461 (cynkowanie
ogniowe) oraz PN-EN ISO 12944 (malowanie)W przypadkach
szczeg6lnych wymagan wykraczajacych poza tre$¢ w/w norm wyma-
gane jest pisemne ustalenie warunkéw wykonania i odbioru powtok
poprze Zleceniodawce i Zleceniobiorce.

5. Zleceniodawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP
oraz ochrony $rodowiska wynikajgcych z norm wymienionych w pkt 4.

§ 2 Realizacja umowy/zlecenia

1.Wszelkie umowy/zlecenia realizowane bedg po pisemnym potwier-
dzeniu warunkéw poprzez Zleceniodawce i Zleceniobiorce.

2. Informacje zawarte w katalogach i ulotkach reklamowych majg
jedynie charakter orientacyjny. Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo
do ich zmiany w kazdej chwili i nie stanowig one oferty handlowej w
rozumieniu art. 66 §1 Kodeksu Cywilnego.

§ 3 Obowi gzki Zleceniodawcy

1. Elementy przekazane Zleceniobiorcy celem zabezpieczenia
antykorozyjnego powinny by¢ dostarczone wraz ze specyfikacjg
zawierajgcg nazwe detalu, ilo$¢ sztuk oraz cigzar catkowity.

2.llosc sztuk oraz ciezar catkowity podane przez Zleceniodawce nie sg
wigzgce. Stanowig jedynie pomoc dla pracownikéw Zleceniobiorcy
celem dalszych czynno$ci pomiarowych. Zleceniobiorca zwazy
dostarczone elementy na wagach zainstalowanych na terenie Z-M
TOMABO, ktére posiadajg $wiadectwa legalizacji Urzedu Miar i Wag.
Dla duzej liczebnosci dostarczonych elementéw przez zleceniodawce
oraz w warunkach utrudnionej kontroli ilosci sztuk podczas przyjecia
towaru Zleceniobiorca przyjmie przyblizong ilo$¢ sztuk jedynie w
celach orientacyjnych i nie ponosi odpowiedzialnosci za p6zniejsze
roszczenia zleceniodawcy wynikajace z rozbieznosci w sztukach.
3.Elementy dostarczane przez Zleceniodawce wlasnym transportem,
celem zabezpieczen antykorozyjnych powinny by¢ dostosowane do
roztadunku wézkiem widtowym lub urzadzeniami dzwigowymi, stosujac
palety drewniane, stojaki, przektadki drewniane. Drobne elementy
nalezy zapakowa¢ w pojemniki lub na palety doktadnie owiniete folig
termokurczliwg lub strecz oraz spigte tasmg stalowg lub z tworzywa
sztucznego w taki sposéb, aby nie zagrazaty zdrowiu i zyciu pracowni-
kéw Zleceniobiorcy dokonujgcych roztadunku. Dostarczone elementy,
ktorych nie mozna roztadowa¢ z uzyciem urzadzen mechanicznych
Zleceniodawca roztaduje samodzielnie na wskazane przez Zlecenio-
biorce palety lub stojaki. Pomoc przy roztadunku jest dobrg wolg
Zleceniobiorcy, a nie obowigzkiem!

4.Zleceniodawca ma obowigzek do przystosowania dostarczonych
konstrukcji, tak aby odpowiadaty wymogom stawianym w normach
PN-EN ISO 1461 (cynkowanie ogniowe) oraz PN-EN ISO 12944
(malowanie), a w szczegdInosci:

-spoiny konstrukcji powinny by¢ wykonane pétautomatem w ostonie
gazéw ochronnych. Nie zaleca si¢ spawania elektrodg otulong, ze
wzgledu na wystgpienie braku ciggtosci powtoki cynkowej, w przypad-
ku nie oczyszczenia zgorzeliny spawalniczej,

-zanieczyszczenia nieusuwalne w procesie przygotowania powierzchni
do cynkowania stare powloki malarskie, oznakowanie farbami,
permanentnymi markerami stosowanymi do trasowania oraz identyfi-
kacji detali podczas produkciji, zanieczyszczenia lakierami, smotami
zywicznymi, $rodkami anty odpryskowymi, spieki spawalnicze muszg
by bezwzglednie usunigte przez Zleceniodawce,

-kazdy element konstrukcyjny powinien sktada¢ sie z jednego gatunku
stali,

-jakos¢ powloki cynkowej uzalezniona jest od sktadu chemicznego
stali. Zawarto$¢ krzemu w stali powinna wynosi¢ ponizej 0,03% lub
miescic¢ sie w przedziale od 0,014% do 0,25 %. W przypadku zastoso-
wania przez Zleceniodawce stali o wlasnosciach nie spetniajacych
powyzszego wymogu nalezy powiadomi¢ o tym fakcie Zleceniobiorce
oraz przedstawi¢ certyfikat zakupu z podanym skladem chemicznym,
-nieréwnosci na powierzchni stali, takie jak zawalcowania, wzery
zgorzelinowe, wzery korozyjne, tuski, naderwania i inne nieciggtosci po
cynkowaniu stajg sie bardziej widoczne. Celem uzyskania gtadkiej
powierzchni po cynkowaniu Zleceniodawca musi dostarczy¢ element o
gtadkiej powierzchni,

- elementy konstrukcyjne muszg posiada¢ odpowiednie otwory
technologiczne, stuzace odpowietrzeniu oraz swobodnemu przeptywu
cynku na zewnatrz i wewnatrz elementu oraz do zawieszenia na linii do
cynkowania. Elementy rurowe do dlugosci L=2,5 metra muszg
posiada¢ jeden otwor na podwieszenie, natomiast powyzej diugosci
L=2,5 metra muszg posiada¢ dwa otwory,

- niewskazane sg zamknigte przekroje skrzynkowe oraz potgczenia
naktadkowe.

W przypadku pofgczenia spawanego, naktadkowego spoina powinna
by¢ wykonana szczelnie ze wszystkich stron (w razie potrzeby nalezy
szlifowaé spawy),

- konstrukcje nie powinny posiada¢ malych szczelin lub wnek, ponie-
waz powodujg po cynkowaniu wyptyw resztek topnika oraz kwasu, co
pogarsza jakos¢ powtoki (tzw. "krwawe wycieki”), mylone z rdzg,

- maksymalne wymiary konstrukcji przeznaczone do cynkowania nie
powinny przekracza¢ wymiaréw: diugos¢ 4,2m, szerokos¢ 0,9m,
gtebokos¢ 2,5m. Istnieje mozliwo$é ocynkowania wiekszych wymiaréw
tylko i wylacznie po uzgodnieniu z kierownikiem ocynkowni. Maksy-
malny cigzar jednostkowy konstrukcji nie powinien przekracza¢ jednej
tony,

- maksymalne wymiary konstrukcji przeznaczonych do malowania
proszkowego nie powinny przekraczaé: diugos$¢ 6,5m, szeroko$¢ 1,2m,
wysokos$¢ 2m,

- naddatek wymiarowy dla otworéw pod $ruby powinien wynosi¢
1-2mm. Elementy gwintowane ulegajg zalaniu podczas cynkowania i
muszg by¢ kalibrowane,

- elementy odlewane w formach piaskowych nalezy podda¢ obrébce
strumieniowo-$ciernej i usung¢ pozostatosci piasku formierskiego,

ace wykonania ustug zabezpiecze 1 antykorozyjnych (cynkowania ogniowego i malowania

w firmie Z-M TOMABO Dere zynscy Sp. J.

- elementy sktadowe konstrukcji, ktére majg pozosta¢ nieocynkowane
(potaczenia gwintowe, ruchome) nalezy zabezpieczy¢ specjalng farbg
(np. Wabiedur) zapobiegajacg ocynkowaniu.

Szczegbdlowe rozwigzania konstrukcyjne stanowig tres¢ odrebnych
dokumentéw dostepnych na stronie internetowej www.tomabo.pl oraz
w siedzibie Zleceniobiorcy.

5W przypadku dostarczenia elementéw niespetniajgcych warunkéw
podanych w punkcie 4 Zleceniobiorca moze powiadomi¢ o tym fakcie
Zleceniodawce i w porozumieniu z nim moze wykona¢ dodatkowe
prace, za optatg lub odstgpi od wykonania zlecenia.

6. Pracami dodatkowymi w rozumieniu punktu pigtego sg w szczeg6l-
nosci: obrébka strumieniowo-$cierna, wiercenie otworéw technologicz-
nych, usuwanie starych powlok malarskich, prostowanie, cynkowanie
elementéw ponad gabarytowych.

7. W przypadku zlecenia zabezpieczenia antykorozyjnego systemem

, duplex” lub proszkowg powtokg malarska Zleceniodawca zobowigza-
ny jest uzgodnic¢ ze Zleceniobiorca:

- stopien obrobki elementéw przed malowaniem. Standardowa obrébka
(czyszczenie) elementéw ocynkowanych polega na zgrubnym usunie-
ciu chropowatosci, zgrubien, popiotéw cynkowniczych przy pomocy
szlifierki katowej oraz pilnika. Wzery oraz wady materialowe, ktére
uwidocznily sie po ocynkowaniu nie sg usuwane w standardowym
procesie obrébki i nie stanowig podstawy do reklamaciji. Gwintowanie
oraz szlifowanie elementéw papierem $ciernym (na gtadko) réwniez
nie zawierajg si¢ w standardowej obrébce grubo$¢ podlega osobnej
kalkulacji.

- grubos¢ powtoki malarskiej.

- kolor wedtug standardu RAL lub na podstawie okazanych wzornikéw
farb na pismie. Wzorce koloréw stanowig jedynie pomoc przy doborze
koloru prze Zleceniodawce. W praktyce ewentualne odstepstwa od
wybranej barwy moga by¢ spowodowane réznorodnoscig podioza,
powtoki, stopniem potysku lub zastosowang farbg od réznych produ-
centéw i nie stanowig powodu do reklamacji.

- plan wymalowania cato$ci obiektu. Malowanie duzej ilosci elementéw,
w kilku partiach rozciggnietych w czasie wigze si¢ przewaznie z
réznicg w odcieniu naniesionej warstwy farby (szczegélnie kolory
antyczne i metaliczne). Partia elementéw przeznaczonych do malowa-
nia musi by¢ dostarczona do Zleceniobiorcy tak, aby mozna byto jg
wykona¢ w catosci podczas jednego procesu technologicznego. Jezeli
klient wczesniej zlecat ustuge malowania Z-M TOMABO i chce po
czasie domalowac kolejng partie musi poinformowa¢ o tym fakcie
pracownika Obstugi Klienta oraz okaza¢ prébke odcieniu lub poprosi¢
o jej wykonanie. W sytuacji spornej Z-M TOMABO moze odmoéwi¢
wykonania ustugi.

- rozwinigcie powierzchni przeznaczonych do zabezpieczenia antyko-
rozyjnego.

§ 4 Terminy wykonania zlece n

1.Termin wykonania zlecen zabezpieczen antykorozyjnych jest kwestig
umowng pomiedzy Zleceniodawca, a Zleceniobiorca. Jezeli nie zostat
on okreslony na pi$mie oraz jednoznacznie potwierdzony przez obie ze
stron, wéwczas Zleceniobiorca powinien wykona¢ ustuge w najszyb-
szym mozliwym terminie. Pierwszenstwo realizacji zlecen maja stali
klienci oraz zwigzani umowami handlowymi o dtugotrwatej wspotpracy.

2.Termin wykonania zlecenia uwaza sig za wykonany, jezeli przed jego
uplywem elementy poddane zabezpieczeniu antykorozyjnemu zostaty
odebrane przez Zleceniodawce lub znajdujg sie w Magazynie Wyro-
béw Gotowych.

3.Jezeli na terminowe wykonanie ustugi miata wplyw sita wyzsza, lub
jakakolwiek inna przyczyna, ktérej nie mozna bylo przewidzie¢ ani
unikngé pomimo zachowania nalezytej starannosci (awaria sprzegtu),
woéwczas Zleceniobiorca ma obowigzek poinformowa¢ Zleceniodawce
o zaistniatym fakcie i ustali¢ kolejny termin odbioru elementéw.

§ 5 Ceny swiadczonych ustug

Ptatno$¢ za wykonane ustugi cynkowania ogniowego i malowania
proszkowego mozliwa jest jedynie w walucie polskiej (PLN) oraz w
walucie europejskiej (EUR) dla klientdw z poza terenu Rzeczypospoli-
tej.

1.Cena za wykonanie ustugi zabezpieczenia antykorozyjnego
elementéw stalowych powierzonych przez Zleceniodawce ustalana jest
na terenie Z-M TOMABO weditug masy konstrukcji przed ocynkowa-
niem, powierzchni do pomalowania lub za sztuke i nie obejmuje ona
kosztéw specjalnego pakowania, transportu (frachtu), ubezpieczenia,
podatku VAT, a takze innych dodatkowych ustug jak wiercenie
otworéw, ustugi $lusarskie, wytrawianie ocynkowanych detali oraz inne
czynnosci zwigzane z prawidtowym wykonaniem zlecenia.

Podczas kalkulacji cenowej elementéw przeznaczonych do malowania
proszkowego decydujacy wplyw na ustalenie ceny majg nastgpujace
czynniki:

a) gabaryty oraz ksztalt dostarczonych konstrukcji

-najkorzystniejsze cenowo sg elementy ptaskie w duzych partiach,
-elementy przestrzenne, ktére ze wzgledu na swojg rozilozystos¢ nie
pozwalajg na optymalne wykorzystanie linii do malowania kalkulowane
0 30%-50 % drozej,

-elementy drobne w zalezno$ci od ilosci i wymiaru wyceniane sg za
sztuke,

-elementy od duzej masie jednostkowej, ze wzgledu na diugi czas
wygrzewania wyceniane sg indywidualnie za kilogram,

-pomiary powierzchni do zafakturowania przyjmowane sg zawsze w
najwyzszych i najdtuzszych wymiarach elementu do pomalowania.

b) wybrany kolor

Standardowe kolory (bialy, czarny, szary, zielony) sg najkorzystniejsze
cenowo, natomiast kolory jasne (niebieski, czerwony, zéity, fioletowy)
ze wzgledu na koszt farby sg okoto 30% drozsze.

Odrebng grupe stanowig farby antyczne (miotkowe) oraz metaliczne,
ktorych cena jest wyzsza od standardowych o okoto 50%.

c) koszty przesyki wybranej farby

Jezeli Zleceniobiorca nie posiada w magazynie farby w kolorze, jaki
zostat wybrany przez Zleceniodawce woéwczas koszty dostawy bedg
doliczone do rachunku za malowanie.

2.Wszelkie dodatkowe ustugi, jak wiercenie otworéw technologicznych,
szlifowanie, cigcie, wytrawianie ocynkowanych detali, zabezpieczenie
gwintéw przed ocynkowaniem, specjalistyczne pakowanie, transport
elementéw pod wskazany adres oraz inne dodatkowe ustugi bedg
kalkulowane osobno wedtug obowigzujgcego cennika lub pisemnych
ustalen pomiedzy Zleceniodawcg i Zleceniobiorca.

3.Cena za ustugi zabezpieczen antykorozyjnych ma charakter umowny
i jest zalezna od masy jednostkowej elementéw, przygotowania do
obrébki, liczebnosci partii i jest okreslana na podstawie informaciji
otrzymanych od Zleceniodawcy na pismie lub telefonicznie.
4.Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny
w przypadku, gdy rodzaj powierzonego towaru, jego ilo$¢, masa,
materiat, z ktérego zostat wytworzony nie sg zgodne z danymi poda-

proszkowego)

nymi w zapytaniu ofertowym lub zaméwieniu zlozonym przez Zlece-
niodawce pisemnie lub w formie telefonicznej.

5.Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny
w przypadku, gdy ulegnie zmianie koszt wytworzenia (wzrost ceny
cynku, farby, energii), podczas produkcji nalezy wykona¢ wiecej
operacji lub dostarczone elementy wprawdzie pod wzgledem technolo-
gicznym pozwalajg na wykonanie ustugi, natomiast ze wzgledu na ich
konstrukcje wzro$nie koszt uzytych materiatéw (np. wywiercone otwory
nie sg na krawedziach profili i pozostanie w nich cynk).

6.W przypadku zlecen o lgcznej masie ponizej 100 kg lub/i 5 m2
Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo do indywidualnego skalkulowa-
nia wysokosci wynagrodzenia wedtug wigkszej stawki. Minimalna
warto$¢ przyjecia zlecenia to 150 zt netto.

7.W przypadku dostawy elementéw nie spetniajagcych wymogéw z § 3
punkt 3 Zleceniobiorca moze doliczy¢ optatg za tzw. trudny roztadunek
w wysokosci 300 zt netto za kazdg jednostke transportows.

§ 6 Ptatno sci

Generalng zasadg jest, ze Zleceniodawca placi za wykonang ustuge
Zleceniobiorcy gotéwka w kasie Z-M TOMABO.

1.W wyjatkowych sytuacjach mozliwa jest ptatnos¢ przelewem przed
odebraniem uszlachetnionego towaru. Woéwczas Zleceniodawca
zobowigzany jest przedstawi¢ Zleceniobiorcy potwierdzenie wptaty
wraz z pieczatkg i czytelnym podpisem osoby, ktdra zrealizowata
przelew.

2W przypadku odroczonego terminu pfatnosci Zleceniodawca
zobowigzany jest do przediozenia Zleceniobiorcy nastepujgcych
dokumentéw: NIP, REGON, KRS lub wpis do ewidencji gospodarczej.
3.Zleceniodawca upowaznia Zleceniobiorce do wystawienia faktury
VAT za ustuge bez podpisu Zleceniodawcy.

4.Zaptata naleznosci za ustugi powinna nastgpi¢ zgodnie z terminem
podanym na fakturze.

5.Jezeli wplata nie wplyneta na konto Zleceniobiorcy zgodnie z
wyznaczonym terminem, podanym na fakturze, wéwczas Zleceniobior-
ca naliczy odsetki ustawowe i skieruje sprawe do Kancelarii Adwokac-
kiej.

6.Zleceniobiorca moze okresli¢ limit zadtuzenia, ktérego przekroczenie
moze spowodowac¢ odstgpienie od umowy z winy Zleceniodawcy.

§ 7 Prawa zabezpieczaj gce

1.Na elementach przekazanych Zleceniobiorcy do zabezpieczenia
antykorozyjnego ustanawia si¢ prawo zastawu, zabezpieczajgce
wierzytelnosci  Zleceniobiorcy wobec Zleceniodawcy, powstate w
wyniku ich wspétpracy gospodarcze;.

2.Zleceniobiorcy przystuguje réwniez prawo zatrzymania elementéw
przekazanych mu do zabezpieczenia antykorozyjnego az do chwili
zaspokojenia roszczen przystugujacych Zleceniobiorcy.

§ 8 Odbidr elementéw po wykonanych ustugach

1.Po otrzymaniu informacji o wykonanym zleceniu Zleceniodawca jest
zobowigzany do niezwlocznego odbioru elementéw poddanych
zabezpieczeniu antykorozyjnemu.

2.0dbioru elementéw moze dokona¢ tylko i wytacznie Zleceniodawca
lub osoba upowazniona przez Zleceniodawce na pi$mie.

3.Transport elementéw ocynkowanych powinien odbywaé sie samo-
chodami krytymi (z plandekg), aby zabezpieczy¢ konstrukcje przed
szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych (btoto, sél, kwasne
deszcze).

4.Jezeli Zleceniobiorca nie dokonat odbioru uszlachetnionych elemen-
téw w ciggu pieciu dni po otrzymaniu informaciji o ich odbiorze, uwaza
sie, ze od pigtego dnia popadt on w zwloke i zostanie obcigzony
kosztem magazynowania wynoszacym 1% wartosci ustugi antykoro-
zyjnej za kazdy dzien zwioki.

5.Zleceniobiorca nie odpowiada za utratg, zniszczenie lub uszkodzenie
powierzonych elementéw spowodowane sitg wyzszg (pozar, uderzenie
pioruna, zalanie, huragan,...).

6.W przypadku powierzenia przez Zleceniodawce celem zabezpiecze-
nia antykorozyjnego elementéw o szczegdlnej wartosci zabytkowej,
nalezy o tym fakcie powiadomi¢ Zleceniobiorce. W przeciwnym
wypadku Zleceniobiorca ponosi odpowiedzialno$¢ jedynie do wartosci
rynkowej konstrukcji.

§ 9 Gwarancja

1.Zleceniobiorca udziela gwarancji na wykonane zabezpieczenia
antykorozyjne na okres 2 lat z zachowaniem zasad okreslonych w
warunkach gwarancji Z-M TOMABO.

2.Zleceniobiorca zobowigzany jest trwale i jednoznacznie oznakowaé
elementy tak, aby byly widoczne po zamontowaniu konstrukcji (np.,
10/1 co oznacza rok 2010/styczen).

2.0kres gwarancji rozpoczyna sie od daty odbioru elementéw lub od
daty zawiadomienia Zleceniodawcy o ich gotowosci do odbioru.
3.Zgloszenie ujawnionych usterek przez Zleceniodawce powinno by¢
dokonane niezwtocznie pod rygorem utraty praw wynikajgcych z
gwarancji.

3.Zmiany konstrukcyjne elementéw dokonane po zabezpieczeniu
antykorozyjnym powodujg utratg praw do gwarancji.

4.Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powierzchni elementéw spowo-
dowanych nadmiernie diugim ich skladowaniem przez Zleceniobiorce.
5.Jezeli usterki powlok zostaly spowodowane wylgcznie wadg zasto-
sowanego materiatu, ktérego zostata wykonana konstrukcja, wowczas
Zleceniobiorca ceduje na Zleceniodawce wszelkie roszczenia odszko-
dowawcze.

6.Zjawisko ,biatej korozji”, utleniania sie cynku nie stanowi roszczenia
do naprawy gwarancyjnej.

7.Réznice w odcieniu farb (szczegdlnie antycznych i metalicznych) nie
stanowig powodu do reklamacji.

§ 10 Postanowienia ko nAcowe

1.Wszelkie zmiany w niniejszych warunkach muszg by¢ dokonane w
formie pisemnej i zaakceptowane przez obie ze stron pod rygorem
niewaznosci.

2W zakresie odpowiedzialnosci odszkodowawczej oraz innych
sprawach nieuregulowanych postanowieniami Ogélnych Warunkéw
Handlowych bedg miaty zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.
3.Ewentualne spory wynikle ze stosowania Ogdélnych Warunkéw
Handlowych strony beda prébowaly rozstrzygnaé polubownie. W
przypadku nie dojécia do ugody, spory bedg podlegaty pod rozstrzy-
gnigcie Sadu Rejonowego w Gorzowie WIkp.,Wydziat V Gospodarczy.
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